
ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

КЕРАМИЧЕСКИЕ МАССЫ, ГОТОВЫЕ К ПРЕССОВАНИЮ
Химический состав


Ед.

NM9212E
NM9212F
NM9510F
NM9620
NM9620F
NM9622
NM9634F
Al2O3  




% 

92

92

95

96

96

96

96


Na2O 





% 

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1


Физические свойства

Средний первичный размер частиц
µm

2

2

2

2

2

2

2

Средний диаметр зерна


µm

180-230
130-180
70-120

180-230
80-120

180-230
70-120

Насыпная плотность 


kg/m³ 

1250-1350
1200-1300
1200-1350
1250-1350
1150-1250
1250-1350
1200-1350

Влажность




%

0,2 – 0,5
0,2 – 0,5
0,1 – 0,4
0,1 – 0,3
0,2 – 0,5
0,2 – 0,5
0,2 – 0,4
П.П.П.





%

6,0

6,5

5,6

4,0

4,0

4,0

3,7

Технологические свойства

Температура спекания 


С°

1580

1580

1620

1620

1620

1650

1620

Время выдержки



h

2

2

1

1

1

1

1

Интервал спекания



С°

1550-1700
1550-1700
1550-1650
1580-1700
1580-1700
1600-1700
1580-1680
Плотность после спекания


g/cm³

3,65 – 3,70
3,65 – 3,75
3,70 – 3,75
3,70 – 3,75
3,70 – 3,80
3,75 – 3,80
3,75 – 3,80
Линейная усадка



%

15,0 – 16,0
15,5 – 16,5
15,0 – 16,0
15,0 – 16,0
14,0 – 15,0
15,0 – 16,0
14,0 – 15,0
ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

КЕРАМИЧЕСКИЕ МАССЫ, ГОТОВЫЕ К ПРЕССОВАНИЮ

Химический состав



Ед.

NM9816

NM9916F

NM9922

NM9922I


Al2O3  





% 

98


99,6


99,7


99,7



Na2O 






% 

0,1


0,1


0,1


0,1


Физические свойства

Средний первичный размер частиц

µm

2


< 1


< 1


< 1
Средний диаметр зерна



µm

180-230

80-120


160-200

50-80


Насыпная плотность 



kg/m³ 

1250-1350

1100-1200

1150-1250

1000-1100

Влажность





%

0,2 – 0,5

0,2 – 0,5

0,2 – 0,5

0,1 – 0,3


П.П.П.






%

4,5


5,0


3,0


4,5


Технологические свойства

Температура спекания 



С°

1650


1620


1600


1600



Время выдержки




h

2


2


2


2


Интервал спекания




С°

1600-1700

1600-1700

1550-1700

1550-1700


Плотность после спекания



g/cm³

3,78 – 3,85

3,88 – 3,92

3,88 – 3,92

3,88 – 3,92


Линейная усадка




%

17,0 – 16,0

17,0 – 18,0

17,0 – 18,0

17,0 – 18,0


